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1. Soltarlos soportes del tubo de escape de ambos lados.

2. Quitar la anilla de arrastre del lado izquierdo del chasis (ya no se utiliza).

3. Conlaayudade las arandelas adhesivas colocar los calces sobre los puntos 1.

4. Colocar las piezas Aa ambos lados del chasis como se muestra en el dibujo.

5. Sujetar sobre los puntos 1 mediante tornillos M12x1.25x50, arandelas planas y aros elasticos.

6. Sujetar sobre los puntos 2 mediante tornillos M12x1.25x35 arandelas planasy aros elasticos.

7. Sujetar sobre los puntos 3 mediante tornillos M10x1.25x30 arandelas planas y aros elasticos.

8. Quitar la placa metalica situada entre el para golpes y el tubo de escape. Ya no se utiliza).

9. Sujetar sobre los puntos 4 mediante tornillos M12x40 y tuercas M12. Sujetar sobre los puntos 5 mediante
tornillos M12x40, arandelas planas y aros elasticos.

10. Apretar todo segun el par de apriete correspondiente. (Es recomendable revisar el par de apriete
después de los primeros 1000 km. de uso).

11. Volver a colocar el tubo de escape en su sitio.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE
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.Loosen the support from both sides.

.Remove thering fromthe left chassis side (It will be no longer needed).

.Using the adhesive washers place the wedge points 1.

. Place pieces Ato both chassis sides. Look the drawing.

. Fixat points 1 using M12x1.25x50, flat washers and spring washers.

. Fix at points 2 using M12x1.25x.5, flat washers and spring washers.

. Fix at points 3 using M10x1.25x30 flat washers and spring washers.

.Remove the metallic plate situated between the bumper and the exhaust. It will be no longer needed.

. Fix at points 4 using M12x40 bolts and M12 nuts. Fix at points 5 using bolts M12x40, flat washers and
spring washers.

10. Tighten all bolts according to the recommended tightening moments (Retighten all the bolts after the first
1000 km. of towing.

11. Remountthe exhaustinit place.

FITTING INSTRUCTIONS
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NOTICES DE MONTAGE

1. Lacherles supports de pot d'échappement de deux cotés.

2. Enleverl'anneau de trainage du c6té gauche du chassis (Elle ne servira plus).

3. Al'aide des rondelles adhésives placer les calces sur les points 1.

4. Placer les pieces Aau deux cbété du chassis . Regarder le dessin.

5. Placer surles points 1 a I'aide des vis M12x1.25x50, des rondelles plates et des rondelles freins.

6. Fixer surles points 2 al'aide des vis M12x1.25x35, des rondelles plates et des rondelles freins.
7.Fixersurles points 3 a l'aide des vis M10x1.25x30, des rondelles plates et des rondelles freins.

8. Enleverla plague métallique situé entre les pare chocs et le pot d'échappement. (Elle servira plus).

9. Fixer sur les points 4 a l'aide des vis M12x40 et des écrous M12.Fixer sur les points 5 a 'aide des vs
M12x40, des rondelles plates et des rondelles frein.

10. Serrer selon le couple de serrage correspondant aprés les 1000 premiers kilométres environ
d'utilisation. Il est conseillé de contréler le couple de serrage.

11. Remonter le pot d'échappement.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

1. Allentare i supporti del tubo di scappamento su entrambii lati.

2. Rimuovere I'anello di trascinamento sulla sinistra del telaio (non & piu in uso).

3. Avvalendosidelle rondelle adesive, sistemare i blocchi ai punti 1.

4. Sistemare i pezzi Asu entrambi i lati del telaio come da disegno.

5. Fissare aipunti 1 con vitiM12x 1,25 x 50, rondelle piatte e anelli elastici.

6. Fissare ai punti 2 con vitiM12 x 1,25 x 35, rondelle piatte e anelli elastici.

7. Fissare aipunti 3 con vitiM10x 1,25 x 30, rondelle piatte e anelli elastici.

8. Rimuovere la piastra metallica posta trail paraurti e il tubo di scappamento (non & pitu in uso).

9. Fissare ai punti 4 con viti M12x40 e madreviti M12. Fissare ai punti 5 con viti M12 x 40, rondelle piatte e
anelli elastici. .

10. Serrare la bulloneria applicando la forza di stretta corrispondente. (E consigliabile controllare la forza di
stretta dopo circa 1000 km di traino).

11. Risistemare il tubo di scappamento al suo posto.
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1. Die Halterungen des Auspuffrohrs auf beiden Seiten I6sen.

2. Die Abschlepp6se auf der linken Fahrgestellseite entfernen (wird nicht mehr verwendet).

3. Die Unterlagen an den Stellen 1 mit Hilfe der Klebescheiben anbringen.

4. Die A-Teile auf beide Fahrgestellseiten, wie auf der Abbildung dargestellt, anbringen.

5.An den Stellen 1 mitM12x1,25x50 Schrauben, Flachscheiben und Federringen befestigen.

6. An den Stellen 2 mitM12x1,25x35 Schrauben, Flachscheiben und Federringen befestigen.

7. Anden Stellen 3 mit M10x1,25x30 Schrauben, Flachscheiben und Federringen befestigen.

8. Die Metallplatte zwischen der Sto3stange und dem Auspuffrohr entfernen. (Wird nicht mehr verwendet).

9. An den Stellen 4 mit M12x40 Schrauben und M12 Muttern befestigen. An den Stellen 5 mit M12x40
Schrauben, Flachscheiben und Federringen befestigen.

10. Alles mit dem geeigneten Anzugsmoment anziehen. (Es wird empfohlen, den Anzugsmoment nach den
ersten 1000 km zu Uberprifen).

11. Das Auspuffrohr wieder an seinem Platz anbringen.

ANLEITUNGEN FUR DIE MONTAGE
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ANLEITUNGEN FUR DIE MONTAGE

1.CHsaTb Kpenexu ¢ 06enx CTOPOH BbIXIOMHON TPYObI.

2.CHATb ByKCMPOBOYHOM KOMbLO C NIEBON CTOPOHbI LIaccu (OHO bonbLue He ByaeT ncnonb3oBaTbes).

3.Mpwv nomoLLm LWarb ¢ KNesawmMmcs NoKpbITUEM 3aKpenuTb MPOKNaaKM B Tovkax 1.

4.TomecTtutb getanu A c 06enx CTOPOH LLIACCH, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKE.

5.3akpenuTb B Toukax 1 6ontamuv M12x1,25x50, nnockumu wanbamm ¢ pe3aMHOBbIMY NPOKNaakamMm.

6.3akpenunTb B ToUkax 2 6ontamm M12x1,25x35, nnockumu waibamm ¢ pe3avHOBLIMY NPOKNaaKaMu.

7.3akpenuTb B Tovkax 3 6ontamm M10x1,25x30, nniockumu Wwarndamm ¢ pe3avHOBbIMM NPOKNagKkaMu.

8.CHATb MeTannMYeCcKyo NIacTUHy, PacrnonoXeHHY Mexay 6amnepom u BeixnonHon Tpybon (oHa 6onbLue He Byget
NCMNonNb30BaTbCs).

9.3akpenuTb B Todkax 4 dontamn M12x40 u rankamm M12. 3akpenuTb B Todkax 5 6ontamm M12x40, nnocknumm
Wwanbamm ¢ pe3vHOBbIMU NPOKITagKaMu.

10.3aTtaHyTb Bce 60nThI (pEKOMEHAYETCA NPOBEepUTL HaTsxeHne 6onTos nocne nepsbix 1000 km. npobera).
11.BepHyTb Ha MECTO BbIXIOMHYO TPYOY.
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ANEXO ITI

CERTIFICADO DE TALLER

D. , expresamente autorizado por la
domiciliada en , teléfono , dedicada
a la actividad de n° de Registro Industrial y n° de registro
especial

CERTIFICA

Que la mencionada empresa ha realizado la/s Reforma/s y asume la responsabilidad de la ejecucion,

sobre el vehiculo marca........ccccoevvevvirnenennccccccene S PO
VATIANTe. ...ceceviceeiececrereeeecre e denominacion comercial ...
matricula ... Y 10 de bastidor .......ccuviicciiiicicc e , de acuerdo con:

« La normativa vigente en materia de reformas de vehiculos.
o Las normas del fabricante del vehiculo aplicables a la/s reforma/s llevadas a cabo en dicho vehiculo.
« El proyecto descriptivo de la/s reforma/s, adjunto al expediente.

OBSERVACIONES: (2)
Tipificada/s con el cOdigo de reformars.............ciuiiiiicc et
Reforma consiste en:

COLOCACION DE ENGANCHE

n° de identificacion / marca de homologacién

Type :
Fecha:
Firma y sello:

Fdo:

(1) En el caso de que la reforma sea efectuada por el fabricante se indicara N/A.

(2) Se debe especificar en este apartado OBSERVACIONES, la identificacion de los equipos o sistemas modificados, garantizando
que se cumple lo previsto en el articulo 6 del reglamento general de vehiculos y, en su caso, en el articulo 5 del R. D. 1457/1986

de 10 de enero, por el que se regula la actividad industrial en talleres de vehiculos automéviles, de equipos y sus componentes,
modificado por 455/2010 de 16 de abril, por el que se modifica el R. D. 1457/1986 de 10 de enero por el que se regulan la actividad
industrial y la prestacion.
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